Bài 7: HÀN ĐẤU MÍ. 

I. MỤC TIÊU:

· Sinh viên  tính và tra bảng, lựa chọn được các thông số hàn bằng đấu mí.
· Thực hiện được đường hàn đấu mí theo yêu cầu kỹ thuật ghi trên bản vẽ. 
·  Thực hiện được mối hàn đạt yêu cầu kỹ thuật.

·  Đảm bảo an toàn lao động và tổ chức nơi làm việc khoa học.
II.   BẢN VẼ:
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III. YÊU CẦU KỸ THUẬT
1. Mối hàn không bị cháy cạnh, chảy xệ đóng cục

2. Đường hàn thẳng đều đúng kích thước

3. Mối hàn ngấu, không rỗ khí, rỗ xỉ 
IV. CÁC BƯỚC THỰC HIỆN
	TT
	CÁC BƯỚC 

THỰC HIỆN
	HÌNH VẼ
	DỤNG CỤ THIẾT BỊ
	GHI CHÚ

	1
	Chuẩn bị phôi hàn

- Nắn phẳng, làm sạch bề mặt phôi.

- Cắt phôi theo kích thước bản vẽ.
	
	- Búa, đe, bàn chải sắt
	- Đúng kích thước, thẳng, phẳng, sạch

	2
	Chế độ hàn

- Chọn đường kính que hàn: 
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- Chọn  cường độ dòng điện hàn:
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`- Chọn phương pháp di chuyển que hàn: kéo thẳng, zigzac.
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	- Đúng thông số đã chọn.

	3
	Gá kẹp phôi
	
	
	- Đúng vị trí

- Khe hở 

1 – 2 

	4
	Hàn đính

- Mở máy hàn

 - Điều chỉnh cường độ dòng điện.

- Kẹp que hàn vào kìm hàn.

- Hàn đính.  
	
	· Máy hàn, kìm hàn, que hàn, kính hàn, bao tay da.

· Phôi hàn.
	 - Cường độ theo tính toán ở bước 2.

- Kẹp chặt que hàn chắc chắn.

	5
	Thao tác hàn

- Duy trì hồ quang

- Di chuyển que hàn kéo thẳng, zigzac.


	
                                                            

                                  


	- Búa gõ xỉ, bàn chải sắt
	- Đúng góc độ.

- Tốc độ di chuyển que hàn  hợp lý.

	6
	Kiểm tra 

- Tắt máy.

- Gõ xỉ.

- Kiểm tra 


	

	- Búa gõ xỉ, bàn chải sắt.
	- Không bị khuyết tật.



	CÁC KHUYẾT TẬT THƯỜNG GẶP VÀ CÁCH KHẮC PHỤC

	Các khuyết tật

- Mối hàn bị cháy cạnh.

- Mối hàn bị chảy xệ đóng cục.

- Mối hàn không ngấu, bị đóng cục, rổ xỉ.
	Nguyên nhân

- Dòng điện hàn lớn.

-Tốc độ di chuyển chậm.

- Dòng điện hàn nhỏ.


	Biện pháp khắc phục

- Giảm cường độ dòng điện.

- Tăng tốc độ di chuyển que hàn, giảm cường độ dòng điện hàn.

- Tăng cường độ dòng điện hàn.
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